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40 ans Graviére de Savigny:

Nouvelle installation
de recyclage des matériaux

Proche de Lausanne, la Graviére de la Claie-aux-Moines SA
(GCM SA) fabrique du béton frais et exploite des graviéres.
Soucieuse de I'environnement et consciente de l'indis-
pensable nécessité du recyclage, elle a investi au service de
I'environnement vaudois dans une installation de recy-
clage des matériaux pierreux et bitumineux de déconstruc-

tion.

Fin juin, la société GCM a Savigny
a fété ses 40 ans d'existence et in-
auguré sa nouvelle installation de
recyclage des matériaux en pré-
sence de Mme la Conseillere d'Etat
Nuria Gorrite, Cheffe du Départe-
ment cantonal des infrastructures
et des ressources humaines. C'était
une manifestation denvergure réu-
nissant ses plus fidéles clients. Le
programme de cette journée par-
ticuliére avait pour théme: ,A 40
ans, la Graviére fait son recyclage”.
GCM a investi 4,8 millions francs
au service de l'environnement
vaudois. Cet investissement traduit
clairement la volonté stratégique
de I'entreprise, notamment la prise
en compte de la dimension écolo-
gique et environnementale.

Le Graviére de la Claie-aux-Moines a inauguré sa nouvelle ha

Pas de gravats,
pas de béton

Les produits de démolition une
fois concassés, déferraillé et triés
sont présentés sous forme de
graves et de granulats recyclés. Ils
sont alors utilisés pour l'enrobage
des canalisations, dans les sous-
couches des routes ou encore en
construction. ,,C'est devenu une
nécessité”, explique Claude Cha-
banel, président de la GCM. ,Nous
manquons de granulats en Suisse
romande. Dans environ 25 ans, il
n'y aura probablement plus de
graviéres dans le canton.”

Selon le président de la GCM, les
conséquences seront sévéres
puisque les éléments retirés des

e

lle de recyclage de béton. L'installation permet

sols entrent pour 80% dans la
composition du béton. ,Ces gra-
villons sont en partic importés de
France a des prix cassés.” 440’000
m3 par an dans le canton, soit
27000 camions qui parcourent
environ 120 km chacun, donc plus
de 3 millions de kilométres par
année.

Une nouvelle direction et
les principaux changements

GCM SA a été fondée il y a tout
juste 40 ans. Le directeur Jean-
Pierre Schmid a pris sa retraite en
2011. Laurent Dorthe, ingénieur
civil HES, diplémé EMBA HES-
SO, a été engagé en 2000 comme
responsable technique de l'entre-
prise. Il a repris la direction de la
société au ler janvier 2012,

Depuis 1984, GCM est un précur-
seur dans le recyclage des matéri-
aux pierreux et exploite ses gra-
vigres pour la production des
bétons, produits phare de l'en-
treprise. Afin de répondre aux

notamment de trier automatiquement les éléments indésirables présents dans les gravats de démolition.

10

Fotos: CM

normes MinergieR ECO, de plus
en plus présentes sur le marché,
l'entreprise s'est lancée dés 2008
dans I'EcobétonR classé. Ce béton,
conforme aux normes en vigueur,
contient jusqu'a 40% de granulats
recyclés. Il peut étre utilisé comme
béton de structure dans toutes les
constructions courantes a quel-
ques rares exceptions prés. ,Mon
travail consiste notamment & faire
valoir de tels produits davenir auxs
ingénieurs, architectes et autori-
tés", proclame L. Dorthe.
L'entreprise exploite deux gra-
viéres et a conscience que, d‘ici
quelques années, les gisements
seront épuisés. Les investisse-
ments en terme d'équipements
sont trés importants: En 2004, 2,4
millions francs ont été investis
dans une deuxiéme ligne de pro-
duction de béton ,just in time“
pour les grands travaux du métro
Lausanne M2; en 2007, 5,5 mil-
lions pour le traitement des gra-
viers naturels et cette année enfin
4,8 millions d'investissements
complémentaires pour une trés
importante installation de recyc-
lage des matériaux pierreux et
bitumineux de déconstruction
(concassage, criblage et tri des
couleurs). Unique en Romandie,
cette installation de GIPO sera la
plus moderne de Suisse de par ses
possibilités de séparer la brique
rouge des graves et d’éliminer le
bois, les plastiques et les autres
déchets indésirables des granulats.

Presque 20%
de béton recyclé

Aujourdhui, sur les quelques
90'000 m3 de béton produit
chaque année par GCM, 15% a
20% sont du béton recyclé. Celui-
ci a servi notamment lors de la
construction d‘une partie du
quartier du Rotillon a Lausanne
ou encore pour l'entier du Bio-
pole III a Epalinges.

.Les ingénieurs sont encore réti-
cents, ils ont peur d'utiliser quel-
que chose qu'ils ne connaissent
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GCM a investi au service de I'environnement vaudois dans une

installation de recyclages des matériaux pierreux et bitumineux de

déconstruction

pas. Mais ces craintes ne sont pas
fondées®, affirme L. Dorthe.

La société GCM travaille on col-
laboration avec la HEIG-VD, dont
les tests ont prouvé la bonne per-
formance du matériau.
L'utilisation de béton recyclé est
un critére ,killer* pour l‘obtention
du label MinergieR ECO. ,L'Etat
de Vaud, qui exige ce label, a été
un moteur dans notre développe-
ment.”

»Aujourd'hui ce sont principale-
ment de grosses institutions qui
souhaitent répondre aux critéres
MinergieR ECO et qui demandent
des constructions en béton recy-
clé.”

La réutilisation des matériaux
issus de la déconstruction ouvre

aujourd‘hui de nouvelles per-
spectives. Pour Laurent Dorthe,
le béton recyclé offre de nom-
breux avantages: Il répond & la
raréfaction des ressources natu-
relles, permet de revaloriser les
déchets de démolition, de dimi-
nuer l'empreinte carbone ainsi
que le colit du transport si le bé-
ton recyclé est utilisé a proximi-
té." Autre avantage notoire, son
prix. L'EcobétonR non classé,
destiné a l'enrobage des canali-
sations ou comme béton de pro-
preté est beaucoup moins cher
que le béton ordinaire. Quant au
béton recyclé de structure RC-C,
cette différence est moindre mais
son prix est toujours moins
élevé. CM

Standort Liezen, Fertigung
Werkstrafie 5, 8940 Liezen, Austria

Camion malaxeur ...

balayeuse et 'installation de traitement des graviers

Mme la Conseillére d’Etat Nuria Gorrite, Cheffe du Département
cantonal des infrastructures et des ressources humaines, avec Laurent
Dorthe, directeur GCM, lors de I'inauguration officielle

_ Komplett-
o Aufbereitungstechnik anbieter

* Betonmischanlagen

SBM Mineral Processing GmbH
Oberweis 401, 4664 Oberweis, Austria
officel@sbm-mp.at, www.sbm-mp.at
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Avec une sérigraphie que nous retrouvons sur la pompe a béton, la
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L'installation de trai-
tement et recyclage
fixe Gipo P 150

A l'occasion de son quarantiéme anniversaire, le leader du
marché du béton de recyclage en Suisse romande a mis en
service une installation de traitement performante destinée
aux granulats recyclés et aux matériaux bitumineux. L'entre-
prise GCM Graviére de la Claie-aux-Moines SA établie dans la
commune de Savigny prés de Lausanne mise ainsi sur une
installation clé en main concue et montée par le fabricant
Gipo basée a Seedorf dans le canton d’Uri. Cette installation

Stationare Recycling-
Aufbereitungsanlage
Gipo P 150

Der Marktfiihrer fiir Recyclingbeton in der Westschweiz hat
anlésslich seines 40-Jahr-Jubildums eine leistungsfahige
Aufbereitungsanlage fiir recyclierte Gesteinskérnungen und
bitumindse Materialien in Betrieb genommen. Die Unterneh-
mung GCM Graviére de la Claie-aux-Moines SA in Savary bei
Lausanne setzt dabei auf eine vom Hersteller Gipo in Seedorf
UR schliisselfertig geplante, montierte und Anfang Juni in
Betrieb gegangene Anlage.

Das im Jahr 1973 gegriindete Un-
ternehmen ist aus dem Kiesabbau
hervorgegangen und produziert
heute rund 100°000 m? Beton pro
Jahr. Dafiir steht eine 2004 ausge-
baute Betonanlage in Betrieb. Wie
Unternehmensleiter Laurent Dor-
the im Gespréch erlautert, setzt die
GCM bereits seit 1984 auf die Bau-
materialrecyclierung zur Scho-
nung der Primdrmaterialien. Da-
mit entspricht die Firmenphilo-
sophie dem vom Kanton Waadt als
Bauherr geforderten vermehrten
Einsatz von Recyclingbeton. Dem-
entsprechend entfillt bereits ein
Finftel der Jahresproduktion von
GCM auf klassierten Ecobeton.

Mit der neuen Aufbereitungsanla-
ge Gipo P 150 kann das innovative
Unternehmen seine Position als
Leader im Recyclinggeschift der

| _

Siebmaschine mit integrierten Windsichter, Fordertechnik, Entstaubungsanlage.
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Westschweiz noch ausbauen, wie
Direktor Dorthe erléutert. Nach
seinen Worten fiel die Wahl auf
den Hersteller Gipo, weil er die
geforderte hohe Qualitat und Dau-
erhaftigkeit gewéhrleisten kann.
Die ab diesem Frithjahr auf vorbe-
reiteten Betonfundamenten aufge-
baute Anlage befindet sich seit Juli
in Betrieb. In der Einlaufzeit ist
noch die eine oder andere Fein-
einstellung erforderlich. Mit dem
Planungs-, Montage- und Inbe-
triebsetzungsablauf zeigt sich der
GCM-Chef sehr zufrieden.

Anlagen-Konfiguration

Das fiir GCM verwirklichte mo-
derne Brechanlagenkonzept be-
steht aus einer sehr robusten
Stahlkonstruktion mit einer Halle

a été mise en service au début du mois de juin 2013.

L'entreprise, fondée en 1973, est
issue du domaine de I'extraction
de graviers et produit désormais
environ 90°000 m3 de béton
chaque année. Une centrale a bé-
ton, modernisée en 2004, est ac-
tuellement en service afin de réa-
liser un tel objectif. Conformément
aux explications fournies par son
directeur Laurent Dorthe, la so-
ciété GCM mise depuis 1984 sur
le recyclage des matériaux de
construction, une opération des-
tinée a préserver les matériaux
primaires. Ainsi, la philosophie de
Ientreprise correspond a celle du
canton de Vaud qui, en sa qualité
de maitre d'ouvrage, exige un
usage accru du béton de recyclage.
Par conséquent, un cinquiéme de
la production annuelle de GCM

Fotos: CM
Un crible équipé des systemes intégrés suivants: Séparateur a air, convoyeurs et systéme de dépoussiérage.
Photos: CM

est consacré a celle d’'un Ecobéton
classé.

La nouvelle installation de traite-
ment Gipo P 150 permet a cette
entreprise innovante de consolider
davantage sa position de leader
sur le marché du recyclage en
Suisse romande, tel que le précise
L. Dorthe, son directeur. D’aprés
lui, la société GCM a opté pour le
fabricant Gipo car ce dernier était
en mesure de satisfaire aux exi-
gences posées, a savoir un maxi-
mum de qualité pour une longue
durée d’exploitation.

Posée sur des fondations en béton
préparées depuis le printemps
dernier, I'installation est actuelle-
ment en service depuis le mois de
juillet. La période de rodage né-
cessite toutefois I'ajustement de
quelques réglages de précision. Par,
ailleurs, le directeur de GCM se
montre trés satisfait du déroule-
ment des étapes de planification,
de montage et de mise en service.

La configuration
de l'installation

Le concept d'installation de
concassage réalisé par Gipo pour
GCM se compose d'une construc-
tion en acier trés robuste et d’'une
halle ayant les dimensions sui-
vantes: Longueur 36 m x largeur
9 m x hauteur 9,5 m ou les diffé-
rents éléments sont installés. Le
concasseur a percussion constitue
la plus grande installation fixe
congue et réalisée par Gipo a
I'heure actuelle. Celle-ci se com-
pose essentiellement des éléments
suivants: une robuste construction
en acier, une trémie de charge-
ment, un alimentateur a tablier
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Das Aufgabematerial wird mit Pneulader bzw. Dumper oder Lastwagen vom Zwischenlager in den Aufgabe-

trichter aufgegeben

Le matériau & concasser est transporté depuis le lieu de stockage provisoire puis est déversé dans la trémie
de chargement par une chargeuse sur pneus, un dumper ou un camion

von 36 m Lénge x 9 m Breite x 9,5
m Hoéhe, in der die Komponenten
aufgebaut sind. Diese Prallbrech-
anlage ist die grosste bisher von
Gipo geplante und erstellte sta-
tionére Anlage. Sie besteht im
wesentlichen aus einem robusten
Stahlbau und einer Halle, Aufga-
betrichter, Aufgabe-Plattenband,
Vorsiebmaschine, Prallbrecher P
150, Austragsrinne, Eisenaustrag

www.wdv20xx.org

mit Elektroiiberbandmagnet, zwei
Siebmaschinen mit integrierter
Leichtstoffausscheidung (Wind-
sichter), kompletter Forderband-
anlage, Farbsortierer, Handlesesla-
tion, Entstaubungsanlage und
elektrischer Steuerung. Der An-
trieb der gesamten Anlage ist elek-
trisch, die installierte Leistung
erreicht 925 kW. Die Anlagenleis-
tung betrégt 150 t/h.

métallique, un précrible, un
concasseur a percussion P 150,
une goulotte d'évacuation, un sé-
parateur magnétique pour I'extrac-
tion des matériaux ferreux et une
halle contenant trois cribles dont
deux sont dotés d'un séparateur
de matériaux légers (séparateur a
air), un systéeme complet de distri-
bution des matériaux par con-
voyeurs & bande, un trieur optique,

un poste de tri manuel, une ins-
tallation de dépoussiérage et une
commande électrique.

L'entrainement de toute I'installa-
tion est électrique, la puissance
installée atteint les 925 kW, La ca-
pacité de traitement de I'installa-
tion atteint les 150 t/h.

Le processus de production

Le matériau a concasser est trans-
porté depuis le lieu de stockage
provisoire puis est déversé dans la
trémie de chargement par une
chargeuse sur pneus, un dumper
ou un camion. Le matériau est
alors extrait de la trémie grace a
I'alimentateur a tablier métallique
afin qu'une quantité réguliérement
dosée soit acheminée vers le pré-
crible, puis vers le broyeur a per-
cussion. Le précrible trie déja le
matériau de fagon ciblée au cours
de cette opération. Les fines cri-
blées sont ensuite mise en tas. Le
broyeur a percussion concasse le
matériau dans la gamme de di-
mensions désirées. Le matériau
concassé est ensuite trié par les
différents cribles selon les granu-
lométries souhaitées, il est ensuite
transporté dans les compartiments
de stockage sélectionnés au moyen
d'un systéme de convoyeurs a
bande.

Le matériau a concasser, d'une
longueur d'aréte maximale de
1'500 mm, est déversé a l'aide
d’une chargeuse sur pneus dans
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Produktionsverfahren

Das Aufgabematerial wird mit
Pneulader bzw. Dumper oder Last-
wagen vom Zwischenlager in den
Aufgabetrichter aufgegeben/ge-
kippt. Aus dem Trichter wird das
Material durch das Plattenband
dosiert auf die Vorsichmaschine
und anschliessend in die Prallmiih-
le gefordert. Dabei wird bei der
Vorsiebmaschine bereits gezielt
Material vorabgesiebt. Das abge-
siebte Feinmaterial gelangt auf die
Halde. Die Prallmiihle zerkleinert
das Aufgabematerial auf die ge-
wiinschte Kérnung, Das gebroche-
ne Material wird auf zwei Siebma-
schinen in die gewtinschten Kor-
nungen ausgesiebt und mittels
Fordertechnik in die gewéhlten
Boxen transportiert.

Aufgabe-Trichter
und -Plattenband

Das Aufgabematerial mit einer ma-
ximalen Kantenlénge von 1’500 mm
wird mit einem Pneulader in den
Aufgabetrichter aufgegeben, der im
Aufgabebereich mit auswechselba-
ren Verschleissblechen ausgeklei-
det ist. Das Plattenband fordert das
Aufgabematerial gleichméssig auf
die Zweideck-Vorsiebmaschine. Die
Fordergeschwindigkeit kann mit
dem Frequenzumformer fernge-
steuert werden,

Es steht eine komplette Forder-
bandanlage inklusive Laufstegen,
Einhausung Ubergabestellen, etc.

Vorsiebmaschine

Mit der separaten Zweideck-Vorab-
siebung wird eine Steigerung der
Endproduktqualitét durch die ef-
fektive Ausscheidung von ver-
schleissintensiven Feinmaterial, von
plattigem Korn und von vorhande-
nen Verunreinigungen erreicht.
Wihrend des Klassiervorganges
ergibt sich zusiitzlich eine optimale
Materialfithrung und Ubergabe zur
Prallmiihle hin. Das Feinmaterial
kann entweder auf die Halde aus-
getragen oder dem gebrochenen
Material wieder zugefiihrt werden.

Prallbrecher
Die Prallmiihle P 150 mit einem

Rotordurchmesser von 1’300 mm
und einem Einlauf von 1’500 x
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1'100 mm zerkleinert das Aufga-
bematerial auf das gewtinschte
Endkorn. Der Brecherantrieb er-
folgt mit einem Elektromotor von
355 kW Leistung und einem Keil-
riemenvorgelege.

Austragsrinne,
Brecher- und Eisenaustrag

Der Prallmiihlenaustrag mit einer
Rinne und einem 1'800 mm brei-
ten Brecheraustragsband verhin-
dert unerwiinschte Materialstau-
ungen unter dem Rotor und an den
Ubergabestellen. Dank des breiten
Brecheraustragsbands kann eine
Verringerung der Materialschicht-
hihe erzielt werden. Speziell im
Recycling macht sich dies positiv
bemerkbar, da Eisenteile auf diese
Weise noch besser vom Uberband-
Magnetabscheider erfasst und
ausgetragen werden.

Der Eisenaustrag erfolgt mit einem
Elektro-Uberbandmagnet in
Langsrichtung. Diese Funktion ist
speziell fiir den Einsatz mit sehr
stark armiertem Beton ausgelegt.

Siebmaschine mit
Windsichter

Zwei Siebmaschinen mit integrier-
ter Leichtstoff-Ausscheidung sor-
gen fiir eine saubere Trennung der

Ubergabe des symbolischen Schltissels fir die neue Recycling-Aufberel-

la trémie de chargement. Celle-ci
est revétue de toles d’usure rem-
plagables dans la zone de char-
gement. L'alimentateur & tablier
métallique transporte le matériau
a concasser de fagon uniforme
vers le précrible a deux étages.
La vitesse de convoyage, pilotée
par & un convertisseur de fré-
quence, peut étre réglée par té-
lécommande.

Le précrible

Le précrible séparé a deux étages
permet d’augmenter la qualité du
produit fini grice a une sépara-
tion efficace des fines (trés abra-
sives), des grains lamellaires et
des impuretés existantes. Le ma-
tériau est acheminé et transférés
de maniére optimale vers le
broyeur a percussion pendant le
processus du criblage. Les fines
peuvent étre, a choix, mise en tas
ou mélangées au matériau con-
cassé.

Le concasseur a percussion

Le broyeur a percussion Gipo P
150, doté d’'un rotor d'un dia-
métre de 1°300 mm et d'une en-
trée de 1’500 x 1’100 mm, con-
casse le matériau en fonction de
la dimension finale souhaitée. Le

tungsanlage anldsslich des 40-Jahr-Jubildums von GCM an Direktor
Laurent Dorthe (I.) durch Kari Gasser, Bruno Arnold und Peter Imhof

von der Gipo AG

La remise symbolique de la clé de la nouvelle installation de traitement
et recyclage au directeur de GCM Laurent Dorthe (a gauche) par
Messieurs Kari Gasser, Bruno Arnold et Peter Imhof & l'occasion du 40e

anniversaire de la société GCM

concasseur est entrainé par un
moteur électrique d'une puis-
sance de 355 kW et par une trans-
mission & courroies trapézoi-
dales.

Doté d'un extracteur métallique
vibrant et d’un convoyeur a bande
d'une largeur de 1’800 mm, le
dispositif d’extraction du broyeur
a percussion empéche tout blo-
cage indésirable de matériaux
dessous le rotor ainsi qu’aux dif-
férents points de transfert. De par
son importante largeur le con-
voyeur & bande permet de réduire
la hauteur des couches de maté-
riaux. Ce facteur présente un
avantage considérable notam-
ment lors du recyclage étant

donné que les parties contenant;

du fer peuvent étre encore mieux
séparées et extraites de cette ma-
niére par le séparateur magné-
tique.

Déferrailleur

L'extraction des matériaux fer-
reux s'effectue au moyen d'un
séparateur magnétique disposé
longitudinalement. Un tel mon-
tage permet d’encore mieux sé-
parer les éléments contenant du
fer ce qui garantit I'extraction
d’une quantité maximale de fer-
raille. Cette fonction est tout par-
ticulierement congue pour un
usage avec du béton fortement
armé.

Cribles équipés de
séparateur a air

Deux cribles dotés d'un sépara-
teur de matériaux légers intégré
assurent une classification impec-
cable des différentes fractions.
Les cribles S 1850 et S 1860 pré-
sentent des surfaces de criblage
respectives de 1’800 x 5’000 mm
et de 1’800 x 6’000 m. Les sépa-
rateurs a air intégrés permettent
de souffler hors du flux des ma-
tériaux, au moyen de buses a air
actives sur toute la largeur des
cribles de 1’800 mm, les maté-
riaux légers tels que le bois, le
plastique et les matériaux iso-
Jants. Ceci lors de leur transfert
entre chaque étage des cribles et
les convoyeurs transversaux. Les
matériaux légers sont collectés et
évacués sur des convoyeurs a
bande distincts.




verschiedenen Fraktionen. Die
Siebmaschinen S 1850 und S 1860
weisen Siebfldchen von 1°800 x
5’000 mm, bzw. 1’800 x 6’000 mm
auf.

Mit den eingebauten Windsichter-
einheiten werden bei den Uberga-
ben von den einzelnen Siebdecks
auf die Querbinder mittels spe-
zieller Luftdiise auf der ganzen
Sichtbreite von 1°800 mm die
Leichtstoffe wie Holz, Plastik, Iso-
lationsmaterial usw. aus dem Ma-
terialstrom ausgeblasen. Die
Leichtstoffe werden in separaten
Forderbiandern gesammelt und
ausgetragen.

Farbsortierer und
. Handlesestation

Mit dem Farbsortierer, einer Neu-
heit, die erstmals in der Schweiz
eingesetzt wird, werden beim
Mischabbruch die roten Ziegelan-
teile aus dem Gemisch entfernt.
Der Farbsortierer kann wahlweise
mit Material 8 bis 45, 22 bis 32/45
und 8 bis 22 beschickt werden.
Bei stark verunreinigtem Material
konnen nach Bedarf Fremdstoffe
mittels Handauslesung herausge-
nommen werden. Dies erfolgt tiber
ein breites, langsam laufendes For-
derband im Container.

Arbeitsschutz und
Enstaubung

\ Eine besondere Aufmerksamkeit
hat der Anlagenkonstrukteur im
Einvernehmen mit dem Auftrag-
geber auf die Einhaltung der
Arbeitssicherheit und auf den
Gesundheitsschutz der Mitarbei-

tenden gelegt. Fiir die Servicear-
beiten wurde eine optimale Zu-
ganglichkeit zu den einzelnen
Komponenten gefordert.

Die leistungsfiahige Entstaubungs-
anlage reduziert die Staubemis-
sionen wesentlich. Der Staub wird
an verschiedenen Punkten wie
Brechereinlauf, Brecherauslauf,
Sieb-Ubergabestellen, ctc. gezielt
erfasst und abgesogen. CM

Gipo AG,
6462 Seedorf

Tel.: 041/874 81 10
info@gipo.ch
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Systeme de
convoyeurs a bande

Systéme de convoyeurs complet
comportant notamment des pas-
serelles, des escaliers d’acces, un
systéme de capotage des points
de transfert, etc...

Le trieur optique (nouveauté uti-
lisée pour la premiére fois en
Suisse] permet d'éliminer les
éléments rouges provenant des
tuiles du produit destiné a la pro-
duction d’Ecobéton classé. Le
trieur optique peut étre alimen-
té, en fonction des besoins, par
les produits suivants: 8-45 mm,
22-32/45 mm ou 8-22 mm.

Données techniques Gipo Statio P 150

Quverture de I'admission du concasseur :nfnoo x925(11100)
Surface du précrible SV 1440 a deux étages | 1'430 x 4'000 mm

Surface du 1er crible SN 1850 a deux étages
a mouvement circulaire, avec séparateur a | 1800 x 5000 mm

air

Surface du 2éme crible SN 1860 a deux étages
a mouvement circulaire, avec séparateur a | 1’800 x 6000 mm

air

Surface du 3éme crible SN 1545 & un étage

a mouvement circulair

1'500 x 4’500 mm

Tri-couleur pour les matériaux, selon

couleur

Débit d'air du dépoussiérage 35'000 m3/h
Volume de la trémie d'alimentation 15 m3
Longueur totale des convoyeurs 280 m

Le poste de tri manuel

En fonction des besoins un pro-
cessus de tri manuel permet,
dans le cas de matériaux présen-
tant de nombreuses impuretés,
d’extraire les matériaux étran-
gers. Le tri manuel s’effectue
grice 4 un large convoyeur a
bande passant a vitesse réduite
dans le container.

L'installation de
dépoussiérage

Un dépoussiéreur performant
permet de réduire considérable-
ment les émissions de poussiére.
La poussiére est détectée et as-
pirée de maniére ciblée en diffé-
rents endroits tels que 'entrée et
la sortie du concasseur et aux
points de transfert des cribles.

La sécurité au travail

En accord avec le donneur d'or-
dre, le constructeur de l'installa-
tion a accordé une attention con-
sidérable au respect des con-
signes de sécurité au travail,
ainsi qu’a la protection de la
santé des employés.

Par conséquent, une accessi-
bilité optimale aux différents
éléments de I'installation a été
exigée pour les travaux d’entre-
tien. CM
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Befordert und gewogen!
S0 kalkulieren Sie richtig und
verschenken kein Material.

Die FMS-Férderbandwaagen bestechen durch eine kompakte und robuste
Bauweise. Der rundum verzinkte Trdger ist stufenlos auf die Bandbreite
anpassbar. Die Geschwindigkeit der Bandmessung ist integriert; es
braucht kein zusétzliches Messsystem. Ein separater Schutz verhindert die
Uberlastung der Waage. Geeignet fiir Recycling-, Verlade- und Dosier-
Anlagen oder interne Kontrollen.
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